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( W - total width of the ceramic grinding wheel [mm] )
W - szerokość całkowita ściernicy ceramicznej [mm]

M - nominalna wielkość ziarna diamentu obciągacza [kr]

( D - ceramic grinding wheel diameter [mm] with a grit 46 - 100 and hardness J, K, L )

( M - nominal size of diamond grit [ct] )
D - średnica ściernicy ceramicznej [mm] z ziarnem 46 - 100 i twardości J, K, L 
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OGÓLNE WARUNKI UŻYTKOWANIA OBCIĄGACZY DIAMENTOWYCH JEDNOZIARNISTYCH
(GENERAL CONDITIONS OF USE SINGLE POINT DIAMOND DRESSERS)

ekonomiczne w użytkowaniu

EXTREME

dobrze ukształtowane wierzchołki robocze

* możliwa 2 - krotna regeneracja

wysokiej jakości ziarno diamentu naturalnego

(retrofit possibility: 2 times)

(high-quality natural diamond grit)

(well-formed work peaks)

(economic)

(on request)
wykonywane na zamówienie

CRYSTAL

mocne wierzchołki robocze ziarna diamentu

bardzo wysokiej jakości i czystości ziarno 

wyższa trwałość i dłuższy okres użytkowania

(retrofit possibility: 3-4 times)

(very high quality and clarity of grit)

(greater durability and longer lifetime)

(strong working peaks of diamond grit)

* możliwa 3 - 4 krotna regeneracja

Dobór nominalnej wielkości ziarna obciągacza
Selection of nominal dresser grit size 

standardowe warunki użytkowania
standard use

intensywne użytkowanie
intensive use

M 1 = ------------------------------
D + ( 2 x W ) 

285
M2 = 

250
------------------------------

D + ( 2 x W ) 
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0,06-0,15 [mm/obr] 0,02-0,1 [mm/obr]

Naddatek dla obciągacza ( Allowance for dresser )

Posuw wzdłużny ( longitudinal feed)
2-3 razy (2-3 times)Ilość przejść obciągacza ( Number of pass )

końcowewstępne
0,02 - 0,03   [mm]

1-2 razy (1-2 time/times)
0,01 - 0,02  [mm]

OGÓLNE WARUNKI UŻYTKOWANIA OBCIĄGACZY DIAMENTOWYCH JEDNOZIARNISTYCH
(GENERAL CONDITIONS OF USE SINGLE POINT DIAMOND DRESSERS)

Prawidłowe używanie obciągacza diamentowego:

1. Przed procesem wyrównywania ściernicy za pomocą obciągacza diamentowego, należy bezwzględnie włączyć dopływ 
    chłodziwa. W przypadku(pracy bez chłodziwa), może wystąpić znaczne zmniejszenie trwałości obciągacza lub całkowite 
    uszkodzenie ziarna diamentu.

2. W celu zapewnienia maksymalnej żywotności, obciągacze diamentowe muszą być systematycznie obracane wzdłuż 
     własnej osi, po każdych 4-5 obciągnięciach.

Proper use of diamond dresser:

1. Before the alignment process of grinding wheel, it is necessary to turn on the coolan supply. In case of working without 
     coolant supply(dry), the durability of diamond dresser or diamond damage may occurs.

2. In order to ensure maximum durability and tool life, diamond dressers should be rotate around its axis, after each 4-5 
     full dressings.
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OBCIĄGACZE DIAMENTOWE - WIELOZIARNISTE
(MULTI-POINT DIAMOND DRESSERS)
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OBCIĄGACZE DIAMENTOWE - WIELOZIARNISTE
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M2400 

M2410

M2010/EKO
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OBCIĄGACZE DIAMENTOWE WIELOZIARNISTE UKŁADANE
(MULTI-LAYER DRESSER)
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OBCIĄGACZE DIAMENTOWE WIELOZIARNISTE UKŁADANE
(MULTI-LAYER DRESSER)

CL150/CL185

CL100

CL100 RMQ
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OBCIĄGACZE DIAMENTOWE KRĄŻKOWE
(ROLLER DRESSERS)
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OBCIĄGACZE DIAMENTOWE KRĄŻKOWE SPECJALNE CDM
(ROLLER DRESSERS)

OBCIĄGACZE DIAMENTOWE TYP REISHAUER
(REISHAUER POLY CRYSTALLINE DIAMOND DRESSERS

CDM
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FND

FMC FML
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OBCIĄGACZE DIAMENTOWE SZLIFOWANE
(GRINDED DIAMOND DRESSERS)

CHISEL CR

SCHAUDTFORTUNA DIAFORM

M3010
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Nagniataki   diamentowe   są   specjalną  grupą narzędzi diamentowych przeznaczoną  do  ślizgowej  bezwiórowej obróbki 
wykańczającej poprzez zgniot powierzchni materiału na zimno.  
Obróbka musi być prowadzona z chłodzeniem tak aby temperatura w strefie kontaktu nie przekraczała 700 stopni Celcjusza. 
Zależnie  od  parametrów  obróbki ślizgowej można uzyskać powierzc hnię  o  chropowatości  w  zakresie  Ra = 0,05 – 0,25 
mikrometra zarówno z dociskiem sprężystym jak i sztywnym.  

Procesowi obróbki ślizgowej mogą być poddawane: 
- stale zwykłe i stale hartowane do 65HRC
- staliwa i żeliwa
- stopy miedzi i aluminium
- różne powłoki i pokrycia galwaniczne
- materiały cienkościenne

Narzędzie diamentowe do nagniatania ślizgowego wykonane jest najczęściej z diamentu syntetycznego MCD lub kompozytu
diamentowego.  Narzędzie  posiada kuliste sferyczne zakończenie diamentowe  o  różny  promieniu  R  w zależności od typu 
i twardości materiału obrabianego.  

Podstawowe parametry pracy: 
Posuw nagniataka: 0,03 – 0,12 mm/obr 
Nacisk roboczy: do 200 N 
Głębokość dosuwu: 0,02-0,05 mm

Diamond burnishing tools are a special group of diamond tools designed for slippery finishing by micro crushing the surface 
of the material in cold.  The treatment must be carried out with cooling so that the contact temperature does not exceed 700 
degrees Celsius. Depending  on  the  sliding treatment parameters,  a  final  surface  quality can be obtained in the range of 
Ra = 0,05 - 0,25 micrometer, both with spring and rigid clamping. 

The sliding process can be subjected to: 
- steel and tempered steel up to 65HRC
- cast steel and cast iron
- copper and aluminum alloys
- different technical and galvanic coatings
- thin-walled materials

The diamond tool for sliding burnishing is usually made of synthetic diamond MCD or diamond composite. 
The tool has a spherical shaped diamond on the top with different radius R depending on the type and hardness of the 
workpiece. 

Basic performance parameters: 
Feedrate: 0,03 - 0,12 mm / rev 
Working pressure: up to 200 N 
Infeed depth: 0.01-0.05 mm  
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Frezy diamentowe 
FLY

Frezy diamentowe 
grawerskie CMD

Noże diamentowe 
PXD

Nóż diamentowy 
tokarski prosty

Noże diamentowe 
PXD mini

Nóż diamentowy 
tokarski "wytaczak"

Frezy i noże diamentowe jubilerskie stosowane są w obróbce końcowej elementów z metali szlachetnych i metali kolorowych 
(złoto, srebro oraz ich stopy). Odpowiednia geometria i własności diamentu zapewniają uzyskanie bardzo dobrej powierzchni 
po obróbce. Frezy i noże jubilerskie wykonujemy również według zamówień indywidualnych.

The diamond tools and cutters are used in the final machining of precious metals and non-ferrous metals (gold, silver and their 
alloys). The appropriate geometry and properties of the diamond provide a very good surface finish after machining. We also 
make diamond cutters according to individual orders.
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Igły diamentowe przeznaczone są do grawerowania w kamieniu, szkle oraz metalach.  Najczęściej wykorzystywane na 
maszynach i grawerkach / ploterach CNC. Igły diamentowe wykonywane są w wielu oprawkach również na zamówienie.

Diamond needles are designed for engraving in stone, glass and metal. They are commonly used on CNC machines and 
engravers / plotters. Diamond needles are made in many type of holders also produce on request.
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ul. Topolowa 25
47-420 Kuźnia Raciborska

www.diamos.eu

www.perfektos.istore.pl
      ONLINE SHOP:
www.diamostools.eu

biuro@diamos.eu
biuro@diamos.pl 

Tel.:  +48 32 441 69 90
Tel.:  +48 32 454 40 50
Fax.:  +48 32 720 26 96

Tel.: +48 605 034 956

DIAMOS

SKLEP:

E-MAIL:

TEL / PHONE NUMBERS:

DORADZTWO TECHNICZNE / CUSTOMER SERVICE:
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